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MONTAGE - SG

ENGLISH - DESCRIPTION OF DRAWINGS

Before assembly, read the complete technical and operational documentation of the device. This short installation guide serves exclusi-
vely for the illustration of some important steps in the installation process.

A. Basic tools and items needed to install the device™*:
Knife to cut the device's packaging.

1.

2. Marker for marking holes on the ground.
3. Allenkey set.

4, Pliers for electrical installation.

5. Setof wrenches.

6.  Flat-head screwdriver.

7. Electric drill.

8. Injection (chemical) anchors - 8 anchors for each device.
9. Cable ends (ferrules).

10.  Measuring tape.

. Gluegun.

12, Spirit level.

13.  Vacuum cleaner.

14, Technical documentation.

*Tools and items listed in points 1to 13 inclusive are not part of the device set.

* One person is required to assemble the device. Two people are needed to carry and move devices.

B. All types of SG2 / SG3 devices.

C. Example configurations of device installations and suggested connection diagrams.
Cl. Configuration for one personal passage section with a technical passage.

C2. Configuration for two personal passage sections.

C3. Configuration for three personal passage sections.

1. Checking the place of installation. The cabling leading out of the installation should have a length of at least 1 meter, measured from

the ground. The substrate should be leveled.

Unscrewing the screws fixing the bottom masks.

Disassembly of bottom masks.

Unscrewing the screws fixing the central mask.

Disassembly of the central mask.

Marking the fixing points on the ground to drill the holes.

Drilling holes in the ground in designated places.

Introduction of glue to the holes.

Inserting anchors into holes filled with glue in accordance with the glue manufacturer's instructions. After introducing the glue into

the holes, wait for the amount of time specified by the glue manufacturer.

10. Tightening the anchors with nuts (a spring washer and a plain washer should be placed under the nut).

1. The wiring diagram for devices (for a module consisting of two gates: MASTER + SLAVE).

12. The location of the driver in the device.

13.  A. Connection of controls and communication between devices in the MASTER / SLAVE synchronous system for the device
MASTER.
B. Connection of controls and communication between devices in the MASTER / SLAVE synchronous system for the device
SLAVE.

14, Descriptive table of electronics connectors.

15. Connection of the device controller to the power supply.

16.  Connection of UTP SLAVE-MASTER (communication between modules).

17. Procedure for setting the border positions of the arms of the device. Screen and manipulator location.

18.  Selecting "Settings” and then "Zero config” using the controller's manipulator.

19.  Setting the position 0 in any direction and confirming with the maniupulator button.

20. Setting the position 1- closed passage - and confirming with the maniupulator button.

21 Setting the position 2 in other direction and confirming with the maniupulator button.

22. Confirmation of limit positions by means of the manipulator button.

23. Assembly of the central mask of the device.

24, Screwing the screws fixing the central mask.

25. Assembly of the device's bottom masks.

26. Screwing the screws fixing the bottom masks.

27. 24V power source.

28. Execution of a test passage to check the correct functioning of the module.
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Execution of a test passage to check the correct functioning of the module.

Execution of a test passage to check the correct functioning of the module.

Provision of technical and operational documentation to the operator / owner of the device.

Getting acquainted with the technical and operational documentation by the operator supervising the work.

Marking the passage zone: user manual is available for people using devices (device operators), separating the passage zone (device
sensor range zone). Authorization to enter the passage zone is given to person who has been positively verified by the access con-
trol system (after positive verification, the device receives a signal to open the passage).

Readers, buttons or other pass-through authorization devices for users should be placed in such a way that they allow the user
using them during authorization to be outside the passage zone of the module (device sensor range zone).

Persons (e.g. children with a height smaller than the level of sensor detection) can use the transition section only when the opera-
tor switches off the wings.

For children and persons with a height below the level of sensor detection, additional passages are applied.

-SG6



MONTAGE - SG

DEUTSCH - BESCHREIBUNG DER ABBILDUNGEN

Vor der Montage die vollstandige technische und betriebliche Dokumentation des Gerats lesen. Diese kurze Installationsanleitung dient
ausschlieBlich zur Veranschaulichung einiger wichtiger Schritte im Installationsprozess.

A. Grundlegende Werkzeuge und Gegenstande, die bei der Installation des Gerats bendtigt werden *:

1. Messer zum Schneiden der Verpackung des Gerats.

2 Textmarker zum Markieren von Lochern auf dem Boden.

3. Inbussschlisselsatz

4. Zangen fir die Elektroinstallation.

5 Satz von flachen Schlusseln.

6 Flacher Schraubendreher.

7. Bohrmaschine.

8. Eingeklebte Anker (chemische) - 8 Anker fir jedes Gerat.

9. Kabelendhulsen.

10.  Maf3band.

1. Klebepistole.

12. Wasserwaage.

13.  Staubsauger.

4. Technische Dokumentation.

* Werkzeuge und Gegenstande, die in den Punkten 1 bis 13 einschlief3lich aufgelistet sind, sind nicht Bestandteil des Gerats.
* Zur Montage des Gerats wir eine Person benétigt. Zwei Personen werden bendétigt, um die Anlage zu tragen und zu verlagern.

B. Alle Arten von SG2/SG3-Geraten.

C. Beispiele fUr Gerateinstallationskonfigurationen und vorgeschlagene Schaltplane. A

C1. Die Konfiguration fir einen Abschnitt eines Personendbergangs mit einem technischen Ubergang.
C2. Die Konfiguration fur zwei Sektionen des PersonenUbergangs.

C3. Die Konfiguration fur drei Sektionen eines PersonenUbergangs.

1. Die Uberprufung des Aufstellungsortes. Die Verkabelung sollte mindestens 1 Meter lang sein, gemessen vom Boden aus. Der Unter-

grund sollte eben sein.

Lésen der Befestigungsschrauben der unteren Blenden.

Demontage der unteren Blenden.

Lésen der Befestigungsschrauben der Zentralblende.

Demontage de Zentralblende.

Markierung der Befestigungspunkte des Gerates auf dem Boden fur LocherausfUhrung.

Bohren von Lochern in den Boden an vorgesehenen Stellen.

Einbringen von Klebstoff in die Locher.

Einsetzen der Anker in die mit Klebstoff gefullten Locher gemafs den Empfehlungen des Klebstoffherstellers. Nach der EinfGhrung

des Klebstoffs in die Locher die vom Kleberhersteller angegebene Zeit abwarten.

10. Die Anker mit Muttern anziehen (eine Federscheibe und eine Unterlegscheibe unter die Mutter legen).

1. Das Schema der ZufUhrung der Verkabelung fur Gerate (fir ein Modul bestehend aus zwei Gates/Toren: MASTER + SLAVE).

12.  Lokalisierung der Steuerung im Gerat.

13. A Anschluss der Steuerung und Kommunikation zwischen den Geraten im MASTER/SLAVE-Synchronsystem fur das GeratxxMA-
STER.
B. Anschluss der Steuerung und Kommunikation zwischen den Geraten im MASTER/SLAVE-Synchronsystem fir das Gerat
xSLAVE.

14, Beschreibungstabelle der Elektronikstecker.

15.  Anschluss des Geratesteuergerats an die Stromversorgung.

16.  Anschluss des UTP SLAVE-MASTER-Kabels (Kommunikation zwischen den Modulen).

17. Verfahren zum Einstellen der Endlagen der Maschinenarme. Position des Bildschirms und der Tastatur.

18.  Auswahl "Settings - Einstellungen” und dann mit dem Steuer-Manipulato “Zero-config-Nullkonfiguration”.

1. Position @ in beliebige Richtung einstellen und mit der Manipulator-Taste bestatigen.

20. Einstellung der Position 1 - geschlossener Ubergang - sowie Bestatigung durch Dricken der Manipulatortaste.

21.  Einstellung der Position 2 in zweote Richtung sowie Bestatigung durch Drucken der Manipulatortaste.

22. Bestatigung der Endlagen mit Hilfe der Manipulatortaste.

23. Montage der Zentralblende des Gerates.

24, Anziehen der Befestigungsschrauben der Zentralblende.

25. Montage der unteren Blenden des Gerates.

26. Anziehen der Befestigungsschrauben der unteren Blenden.

27. Energieversorgungsquelle mit der Spannung von 24V.

28. Durchfuhrung eines TestUbergangs zur Uberprifung der korrekten Funktion des Moduls.
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Durchfihrung eines Testibergangs zur Uberprofung der korrekten Funktion des Moduls.

DurchfGhrung eines Testibergangs zur Uberprofung der korrekten Funktion des Moduls.

Ubermittlung der technischen und betrieblichen Dokumentation an den Betreiber/Besitzer des Gerates.

Kennenlernen der Betriebs- und Wartungsanleitung durch den Betreiber, der den Betrieb des Gerates Uberwacht.

Kennzeichnung der Gangway-Zone: Anleitung fur Personen, die das Gerat benutzen (Geratebetreiber), Trennung der Gangway-Zo-
ne (Bereichsbereich der Geratesensoren). Eine Person, die durch das Zutrittskontrollsystem positiv verifiziert wurde, ist berechtigt,
den Durchgangsbereich zu betreten (nach positiver Verifizierung erhalt das Gerat ein Signal zum Offnen des Durchgangs).
Lesegerate, Drucktasten oder andere benutzerzugéangliche Vorrichtungen sollten so angeordnet sein, dass sich der Benutzer, der
sie wahrend des Autorisierungsprozesses verwendet, auf3erhalb der Turéffnung des Moduls aufhalten kann (Reichweitezone der
Geratesensoren).

Die Personen (z.B. Kinder mit einer geringeren Grofe als die Sensor-Erfassungsebene) kdnnen den Gangbereich nur nutzen, wenn
der Bediener die Fligel abgeschaltet hat.

FUr Kinder und Personen mit einer Korpergréfie unterhalb der Erfassungsebene von Sensoren werden zusétzliche Durchgénge
verwendet.
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ENSEMBLE - SG

FRANCAIS - DESCRIPTION DE DESSINS

Avant le montage, prenez connaissance du manuel d'utilisation et d'entretien complet du dispositif. Le présent manuel d'installation
abrégeé ne sert qu'a visualiser certaines actions importantes lors de l'installation du dispositif.

A. Outils et objets de base nécessaires lors de l'installation du dispositif*:

1. Couteau pour entailler 'emballage du dispositif.

2. Marqueur pour marquer des ouvertures dans le sol.

3. Jeudeclés hexagonales.

4. Pince pour installation électrique.

5 Jeudeclés plates.

6.  Tournevis plat.

7. Perceuse.

8. Chevilles a injection (chimiques) - 8 chevilles pour chaque appareil.
9. Douilles terminales pour conduites.

1. Métre ruban.

1. Pistolet a colle.

12. Niveau a bulle.

13.  Aspirateur.

14, Dossier technique.

*Les outils et objets visés aux points 1a 13 ne font pas partie de lensemble.
*Le montage de lappareil est effectué par une personne. Deux personnes sont nécessaires pour porter et déplacer l'appareil.

B. Tous les types dappareils SG2/SG3.

C. Exemples de configurations d'installation d'appareils et schémas de cablage suggéres.
Cl. Configuration pour une section de passage pour personnes avec un passage technique.
C2. Configuration pour deux sections de passage de personnes.

C3. Configuration pour trois sections de passage de personnes.

1. Vérification du lieu d'installation. Le cablage au lieu d'installation doit étre d'au moins 1 métre de long, mesuré a partir du sol. Le

support doit étre totalement plane.

Dévissage les vis de fixation des grilles inférieures.

Démontage des grilles inférieures.

Dévissage les vis de fixation de la grille centrale.

Démontage de la grille centrale.

Marquer les points de fixation des appareils au sol pour faire les trous.

Percer des trous dans le sol a des endroits désignés.

Introduction de la colle dans les trous.

Insérer les chevilles dans les trous remplis de colle selon les recommandations du fabricant de colle. Aprés avoir introduit de la colle

dans les trous, attendre pendant le temps défini par le fabricant de la colle.

10. Serrage des chevilles avec des écrous (une rondelle élastique et une rondelle standard doivent étre placées sous I'écrou).

1. Schéma de raccordement des appareils (pour un module composé de deux tourniquets : MASTER + SLAVE).

12. Emplacement du contréleur dans lappareil.

13.  A. Connexion de la commande et de la communication entre les appareils du systéme synchrone MASTER/SLAVE pour l'appareil
x«MASTER.
B. Connexion de la commande et de la communication entre les appareils du systéme synchrone MASTER/SLAVE pour l'appareil
xxSLAVE.

14.  Tableau de description des connecteurs électroniques.

15, Raccordement du contréleur d'appareil a I'alimentation électrique.

16.  Raccordement du cable UTP SLAVE-MASTER (communication entre modules).

17. Procédure de réglage des positions limites des bras de lappareil. Emplacement de l'écran et du manipulateur.

18.  Sélectionner "Settings” puis "Zero config” a l'aide du manipulateur du contréleur.

19. Régler la position @ dans nimporte quelle direction et confirmer avec le bouton du manipulateur.

20. Position de réglage 1 - passage fermé - et confirmation en appuyant sur le bouton du manipulateur.

21, Régler la position 2 dans |'autre direction et confirmer avec le bouton du manipulateur.

22. Confirmation des positions limites a 'aide du bouton de clavier.

23. Montage de la grille centrale de l'appareil.

24. Serrage des vis de fixation de la grille centrale.

25. Installation des grilles inférieures de l'appareil.

26. Serrage des vis de fixation des grilles inférieures.

27. Alimentation 24V.

28. Effectuer un test de fonctionnement pour vérifier le bon fonctionnement du module.

©ENDGTHWN
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ENSEMBLE - SG

Effectuer un test de fonctionnement pour vérifier le bon fonctionnement du module.

Effectuer un test de fonctionnement pour vérifier le bon fonctionnement du module.

Transmission de la documentation technique et opérationnelle a lopérateur/propriétaire de l'appareil.

Prise de connaissance de la documentation technique et opérationnelle par l'opérateur qui supervise le fonctionnement de I'appa-
reil.

Marquage de la zone de passage : manuel d'utilisation disponible pour les personnes utilisant I'appareil (opérateurs de I'appareil),
séparation de la zone de la passerelle (zone de portée des capteurs de 'appareil). Une personne ayant fait ['objet d'une vérification
positive par le systéme de contrdle d'acces est autorisée a entrer dans la zone de passage (apreés vérification positive, l'appareil
regoit un signal pour ouvrir le passage).

Les lecteurs, boutons poussoirs ou autres dispositifs accessibles a I'utilisateur doivent étre placés de maniére a permettre a I'utilisa-
teur qui les utilise pendant le processus d'autorisation de se trouver a I'extérieur de la zone de porte du module (zone de portée des
capteurs de l'appareil).

Les personnes (p. ex. les enfants dont la hauteur est inférieure au niveau de détection du capteur) ne peuvent utiliser la zone de
passage que lorsque l'opérateur a désactivé le mouvement des vantaux.

Pour les enfants et les personnes dont la hauteur est inférieure au niveau de détection du capteur, des passages supplémentaires
sont prévus.



MONTAZ - SG

POLSKI - OPIS RYSUNKOW

Przed montazem nalezy zapoznac sie z kompletna dokumentacja techniczno-ruchowa urzadzenia. Niniejszy skrocony podrecznik
instalacji stuzy wytacznie w celu zobrazowania niektorych waznych czynnosci procesu instalacji urzadzenia.

A. Podstawowe narzedzia i przedmioty potrzebne przy instalacji urzadzenia*:
1. N6z do naciecia opakowania urzadzenia.

2. Marker do oznaczenia otwordow na podtozu.

3. Zestaw kluczy imbusowych.

4. Szczypee do elektroinstalagji.

5. Zestaw kluczy ptaskich.

8.  Srubokret ptaski.

7. Wiertarka.

8. Kotwy wklejane (chemiczne] - 8 kotew na kazde urzadzenie.
9. Koncowki tulejkowe do przewodow.

10.  Tasma miernicza.

1 Pistolet do kleju.

12. Poziomica.

13.  Odkurzacz.

14, Dokumentacja techniczna.

*Narzedzia i przedmioty wymienione w punktach od 1 do 13 wtacznie nie sg czescig sktadowa zestawu urzadzenia.

*Do montazu urzadzenia potrzebna jest jedna osoba. Do przenoszenia, przemieszczania urzadzen potrzebne sa dwie osoby.

B. Wszystkie rodzaje urzadzen SG2/SG3.

C. Przyktadowe konfiguracje instalacji urzadzen oraz sugerowane schematy podtaczen.
Cl. Konfiguracja dla jednej sekdji przejscia osobowego z przejsciem technicznym.

C2. Konfiguracja dla dwach sekdji przejscia osobowego.

C3. Konfiguracja dla trzech sekcji przejscia osobowego.

1. Sprawdzenie miejsca instalacji. Wyprowadzone w miejsce instalacji okablowanie powinno mie¢ dtugosé co najmniej 1 metra, mie-

rzac od ziemi. Podtoze powinno by¢ wypoziomowane.

Odkrecenie srub mocujacych maskownice dolne.

Demontaz maskownic dolnych.

Odkrecenie srub mocujacych maskownice centralna.

Demontaz maskownicy centralnej.

Zaznaczenie na podtozu miejsc mocowania urzadzen w celu wykonania otwordw.

Wywiercenie otworow w podtozu w wyznaczonych miejscach.

Wprowadzenie kleju do otwordw.

Wtozenie kotew do otwordw wypetnionych klejem zgodnie z zaleceniami producenta kleju. Po wprowadzeniu kleju do otworow

nalezy odczekac iloS¢ czasu okreslong przez producenta kleju.

10. Dokrecenie kotew nakretkami (pod nakretke nalezy podtozyc podktadke sprezysta oraz podktadke zwykta).

1. Schemat doprowadzenia okablowania do urzadzen (dla modutu sktadajacego sie z dwoch bramek: MASTER + SLAVED.

12.  Lokalizacja sterownika w urzadzeniu.

13. A Podtaczenie sterowania oraz komunikacji miedzy urzadzeniami w uktadzie synchronicznym MASTER/SLAVE dla urzadzenia
MASTER.

B. Podtaczenie sterowania oraz komunikacji miedzy urzadzeniami w uktadzie synchronicznym MASTER/SLAVE dla urzadzenia

SLAVE.

14, Tabela opisowa ztacz elektroniki.

15.  Podtaczenie sterownika urzadzenia do zasilania.

16.  Podtaczenie przeowdu UTP SLAVE-MASTER (komunikacja pomiedzy modutami).

17. Procedura ustawienia pozycji granicznych ramion urzadzenia. Lokalizacja ekranu i manipulatora.

18.  Wybor ,Settings” a nastepnie ,Zero config” za pomoca manipulatora sterownika.

19.  Ustawienie pozycji O w dowolnym kierunku oraz zatwierdzenie przyciskiem maniupulatora.

20. Ustawienie pozycji 1 - zamknigete przejscie - oraz zatwierdzenie przyciskiem maniupulatora.

21 Ustawienie pozycji 2 w drugim kierunku oraz zatwierdzenie przyciskiem maniupulatora.

22. Zatwierdzenie pozycji granicznych za pomoca przycisku manipulatora.

23. Montaz maskownicy centralnej urzadzenia.

24. Przykrecenie Srub mocujacych maskownice centralna.

25. Montaz maskownic dolnych urzadzenia.

26. Przykrecenie srub mocujacych maskownice dolne.

27. Zrodto zasilania o napieciu 24V.

28. Wykonanie przejscia testowego w celu sprawdzenia poprawnosci funkcjonowania modutu.
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Wykonanie przejscia testowego w celu sprawdzenia poprawnosci funkcjonowania modutu.

Wykonanie przejscia testowego w celu sprawdzenia poprawnosci funkcjonowania modutu.

Przekazanie dokumentacji techniczno-ruchowej operatorowi/wtascicielowi urzadzenia.

Zapoznanie sie z dokumentacja techniczno-ruchowa przez nadzorujacego prace urzadzenia operatora.

Oznakowanie strefy przejscia: instrukcja obstugi dostepna dla 0sob korzystajacych z urzadzen (operatorow urzadzen), wydzielenie
strefy przejscia (strefa zasiegu czujnikow urzadzen). Do wejcia w strefe przejscia uprawniona jest osoba, ktora zostata pozytywnie
zweryfikowana przez system kontroli dostepu (po pozytywnej weryfikacji urzadzenie otrzymuje sygnat do otwarcia przejscial.
Czytniki, przyciski lub inne urzadzenie autoryzacji przejscia dla uzytkownikow powinny byé umieszczone tak, aby pozwalaty
uzytkownikowi korzystajacemu z nich w trakcie autoryzacji znajdowac sie poza strefg przejscia modutu (strefa zasiegu czujnikow
urzadzen).

Osoby (np. dzieci o wzroscie mniejszym niz poziom detekgji czujnikdw) moga korzystac z sekcji przejscia wytacznie po wytaczeniu
przez operatora ruchu skrzydet.

Dla dzieci i 0s6b o wzroscie ponizej poziomu detekcji czujnikow sosuje sie dodatkowe przejscia.
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MONTERING - SG

SVENSKA - BESKRIVNING AV RITNINGARNA

Las igenom den fullstandiga tekniska och operativa handlingen for enheten fore montering. Den har korta installationsguiden ar avsett
att illustrera nagra viktiga steg i installationsprocessen.

A. Gr

ONDUTA LN

9.
10.
.
12.
13.
14.

undlaggande verktyg och foremal som behdvs nar du installerar enheten *:
Kniv for att skara enhetens forpackning.
Markeringspenna for markering av hal pa marken.
Sats av sexkantsnycklar,
Tang for elektrisk installation
Sats av platta nycklar.
Mutterdragare.
Borrmaskin.
Injekteringsankare (kemiska) - 8 ankare fér varje enhet.
Kabelandhylsor.
Mattband.
Limpistol.
Vattenpass.
Dammsugare.
Teknisk dokumentation.

* Verktyg och féremal som anges i punkterna 1till 13 ingar inte i apparatuppsattningen.

*En

B.All

C.Ex

person racker for att montera enheten. Tva personer behovs for att bara och flytta enheter.
a typer av SG2 / SG3-enheter.

empel pa konfiguration av enhetsinstallationer och foreslagna kopplingsscheman.

C1. Konfiguration fér en personlig passage sektion med en teknisk 6vergang.
C2. Konfiguration fér tva sektioner av persontrafik.
C3. Konfiguration for tre sektioner for persontrafik.

1.
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.
12.
13.

14.
15.
16.
17.
18.
19.
20.
2l
22.
23.
4.
25.
26.
27.
28.

Kontrollera installationsplatsen. Kablar som leder ut ur installationen ska ha en langd pa minst 1 meter, uppmats fran marken.
Golvet bor jamstallas.

Att lossa de tva skruvar som fixerar nedre tacklock.

Demontering av nedre tacklock.

Att lossa tva skruvar som fixerar det centrala tacklocket.

Demontering av centralt tacklock.

Markering av fastpunkter pa marken for att gora hal.

Borrning av hal i marken pa avsedda platser.

Att satta in limet i halen.

Satter in ankare i hal fyllda med lim enligt limtillverkarens instruktioner. Efter att du har satt in limet i halen, bér man vanta tillrac-
kligt lange enligt limtillverkarens instruktion.

Atdragning av ankare med muttrar (en fjaderbricka och en vanlig bricka ska placeras under muttern).

Kopplingsschemat for enheter (fr en modul bestaende av tva grindar: MASTER + SLAVE).

Lokalisering av drivrutin p& enheten

A. Anslutning av drivrutin och kommunikation mellan enheter i MASTER / SLAVE-synkront systemet for SLAVE-enheten xxMA-
STER.

B. Anslutning av drivrutin och kommunikation mellan enheter i MASTER / SLAVE-synkront systemet for SLAVE-enheten xxSLAVE.
Beskrivande tabell av elektronikanslutningar.

Anslutning av drivrutin till stromforsorjningen.

UTP SLAVE-MASTER-kabelanslutning (kommunikation mellan moduler).

Forfarandet for att stalla in gransstallningarna pa enhetens armar. Skarm- och manipulatorsplats.

Val av ,Settings” och ,.Zero config” med hjalp av manipulatordrivrutin.

Stéller in O-positionen i vilken riktning som helst och bekraftar med maniupulatorknappen.

Stéller in 1- passagen ar stangd - och bekraftar med maniupulatorknappen.

Stéller in 2-positionen i andra riktning som helst och bekraftar med maniupulatorknappen.

Bekraftelse av granspositioner med hjalp av maniupulatorknappen.

Montering av enhetens centrala tacklock.

Att dra at tva skruvar som fixerar det centrala tacklocket.

Montering av enhetens nedre tacklock.

Att lossa de skruvar som fixerar nedre tacklock.

24V stromkalla.

Testpassage for att kontrollera att modulen fungerar korrekt.



28.
30.

31

32.

33.

34.

35.

36.

MONTERING - SG

Testpassage for att kontrollera att modulen fungerar korrekt.

Testpassage for att kontrollera att modulen fungerar korrekt.

Tillhandahallande av teknisk och operativ dokumentation till enhetens operator / agare.

Operatoren, som Gvervakar enhetens drift, ska lasa igenom den tekniska och operativa handlingen.

Markning av 6vergangszonen: den operativa handlingen ar tillganglig for personer som anvander enheter (enhetsoperatorer), som
skiljer dvergangszonen (enhetssensoromradet). En person som har blivit positivt verifierad av atkomstkontrollsystemet (efter
positiv verifikation mottager enheten en signal for att 6ppna dérren) far komma in i Gvergangszonen.

Lasare, knappar eller andra enheter for godkannande passage, ska placeras pa ett sadant satt att de tillater anvandaren att anvanda
dem under auktorisering for att vara utanfor 6vergangszonen i modulen (enhetssensoromradet).

Personer (t.ex. barn som ar kortare an sensorns detektionsniva) kan endast anvanda 6vergangssektionen nar operatoren stanger
av vingarna.

For barn och personer som ar kortare an sensordetektionsniva anvands ytterligare passager.
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ITALIANO - DESCRIZIONE DEI DISEGNI

Prima del montaggio bisogna consultare la completa documentazione tecnica - operativa del dispositivo. La presente guida sintetica di
installazione serve esclusivamente a presentare alcune operazioni importanti del processo di installazione del dispositivo.

A. Attrezzi e oggetti essenziali necessari all'installazione del dispositivo*:

1. Coltello per tagliare limballaggio del dispositivo.

2. Evidenziatore per marcare i fori sulla superficie.

3. Setdichiavia brugola.

4. Pinza per installazioni elettriche.

5. Kitdichiavifisse.

6.  Cacciavite piatto.

7. Trapano.

8. Ancoranti a iniezione (chimici) - 8 ancoranti per ogni dispositivo.

9. Terminali cilindrici per cavi.

10.  Metro a nastro.

1. Pistola per colla.

12. Livella.

13.  Aspirapolvere.

14, Documentazione tecnica.

*Attrezzi e oggetti indicati ai punti dal 1al 13 compreso non costituiscono i componenti del kit del dispositivio.
*Montaggio del dispositivo richiede la presenza di una persona. Per spostare, muovere i dispositivi servono due persone.

B. Tutti i tipi dei dispositivi SG2/SG3.

C. Esempi di configurazione dell'installazione dei dispositivi e schema di collegamenti suggeriti.
Cl. Configurazione per una sezione di passaggio per persone con passaggio tecnico.

C2. Configurazione per due sezioni del passaggio per persone.

C3. Configurazione per tre sezioni di passaggio per persone.

1. Controllo del luogo di installazione. Il cablaggio inserito sul luogo di installazione dovrebbe avere la lunghezza di almeno 1 metro,

misurando dalla terra. Il substrato deve essere livellato.

Svitare viti di fissaggio di coperture inferiori.

Smontare coperture inferiori.

Svitare viti di fissaggio di copertura centrale.

Smantare copertura centrale.

Marcare sul substrato i punti di fissaggio dei dispositivi per effettuare i fori.

Forare i fori nel substrato nei punti segnati.

Applicare la colla nei fori.

Inserire gli ancoranti nei fori riempiti con la colla secondo le raccomandazioni del produttore di colla. Dopo aver applicato la colla nei

fori bisogna attendere per il tempo determinato dal produttore di colla.

10.  Stringere gli ancoranti con dadi (sotto il dado bisogna mettere la rondella elastica e la rondella semplice).

1. Schema dell'installazione di cablaggio per dispositivi (per modulo composto da due cancelli: MASTER + SLAVE).

12.  Localizzare il comando nel dispositivo.

13. A Collegare il comando e la comunicazione tra dispositivi nel circuito sincrono MASTER/SLAVE per dispositivo SLAVE
MASTER.
B. Collegare il comando e la comunicazione tra dispositivi nel circuito sincrono MASTER/SLAVE per dispositivo SLAVE
SLAVE.

14, Tabella di descrizione dei connettori dell'elettronica.

15.  Collegare comando del dispositivo all'alimentazione.

16. Collegare il cavo UTP SLAVE-MASTER (comunicazione tra moduli).

17. Procedura diimpostazione delle posizioni limite di bracci del dispositivo. Localizzare schermo e manipolatore.

18.  Selezionare “Settings” e poi “Zero config” tramite manipolatore del comando.

19. Impostare la posizione O in qualsiasi direzione e approvare con pulsante del manipolatore.

20. Impostare la posizione 1 - chiusura passaggi - e approvare con pulsante del manipolatore.

2. Impostare la posizione 2 in altra posizione e approvare con pulsante del manipolatore.

22. Approvare le posizioni limiti tramite pulsante del manipolatore.

23. Montare copertura centrale del dispositivo.

24, Avvitare viti di fissaggio di copertura centrale.

25. Montare coperture inferiori del dispositivo.

26. Awvitare viti di fissaggio delle coperture inferiori.

27. Fonte di alimentazione con tensione 24V.

28. Effettuare il passaggio di prova per verificare il corretto funzionamento del modulo.
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30.

31

32.
33.

34.

35.

36.
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Effettuare il passaggio di prova per verificare il corretto funzionamento del modulo.

Effettuare il passaggio di prova per verificare il corretto funzionamento del modulo.

Consegnare la documentazione tecnica-operativa all'operatore/proprietario del dispositivo.

Consultazione della documentazione tecnica-operativa dall'operatore di sorveglianza di lavoro del dispositivo.

Marcare le zone di passaggio: istruzione di uso disponibile per persone che utilizzano il dispositivo (operatore del dispositivo),
separare la zona di passaggio (zona di raggio d'azione dei sensori dei dispositivi). Laccesso alla zona di passaggio & autorizzato a
tutti coloro che sono stati verificati positivamente dal sistema di controllo dell'accesso (dopo la verifica positiva il dispositivo riceve il
segnale per aprire il passaggio).

Lettori, pulsanti ed altri dispositivi di autorizzazione di passaggio per utenti dovrebbero essere posizionati in modo da consentire
all'utente di utilizzarli durante l'autorizzazione trovandosi al di fuori dalla zona di passaggio del modulo (zona di raggio d'azione dei
sensori dei dispositivi).

Le persone (es. bambini che hanno un‘altezza inferiore al livello di rilevamento dei sensori) possono utilizzare la sezione di passaggio
esclusivamente a condizione che l'operatore fermi il movimento di ali.

Per bambini e persone che hanno un‘altezza inferiore al livello di rilevamento dei sensori viene utilizzato un passaggio aggiuntivo.
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ESPANOLA - DESCRIPCION DE DIBUJOS

Antes de instalar es necesario leer toda la documentacion técnico-motora del dispositivo. El siguiente manual abreviado de la instalacion
sirve solo para visualizar algunas operaciones importantes del proceso de la instalacion del dispositivo.

A
1.
2.
3.
4.
S.
B.
7.
8.
9.
10.
.
12.

13.
14.

Las herramientas y los objetos basicos necesarios en la instalacion del dispositivo*:
Cuchillo para cortar la envoltura del dispositivo.
Rotulador para marcar los orificios en el suelo.
Un juego de llaves allen.
Unas tenazas para electroinstalacion.
Un juego de llaves planas.
Destornillador de punta plana.
Taladradora.
Anclajes adhesivos (quimicos) - 8 anclajes para cada dispositivo.
Terminales tipo puntera para cables.
Una cinta métrica.
Una pistola de pegamento.
Un nivel.
Una aspiradora.
Documentacion técnica.

*Las herramientas y los objetos enumerados en los puntos 1-13 no forman parte del conjunto del dispositivo.
*Para instalar el dispositivo se necesita una persona. Para trasladar o mover los dispositivos se necesitan dos personas.

B. Todo tipo de dispositivos SG2/SG3.

C. Ejemplos de configuraciones de instalacion de dispositivos y esquemas de conexion sugeridos.

Cl.

Configuracion para una seccion de pasaje de personas con un pasaje técnico.

C2. Configuracion para dos secciones de pasaje de personas.
C3. Configuracion para tres secciones de pasaje de personas.

1.
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.
12.
13.

14.
15.
16.
17.
18.
19.

20.

2.

22.
23.
24,
25.
26.
27.
28.
29.
30.

Comprobar el lugar de instalacion. El cableado que sale en el lugar de instalacion debe tener una longitud de al menos 1 metro,
medido desde el suelo. El suelo debe estar nivelado.

Desatornillar los tornillos que sujetan las tapas inferiores.

Retirar las tapas inferiores.

Desatornillar los tornillos que sujetan la tapa central.

Retirar la tapa central.

Marcar los puntos de fijacion de los dispositivos en el suelo para hacer los orificios.

Perforar los orificios en el suelo en los lugares designados.

Introducir pegamento en los orificios.

Introducir los anclajes en los orificios llenos de pegamento de acuerdo con las instrucciones del fabricante del pegamento. Después
de introducir el pegamento en los orificios, esperar el tiempo especificado por el fabricante del pegamento.

Apretar los anclajes con tuercas (debe colocarse una arandela de resorte y una arandela plana debajo de la tuerca).

Esquema de conduccion del cableado a los dispositivos (para un madulo que consta de dos puertas: MASTER + SLAVE).
Ubicacion del controlador en el dispositivo.

A. Conexion del control y la comunicacion entre dispositivos en el sistema sincrono MASTER/SLAVE para el dispositivo xxMASTER.
B. Conexion del control y la comunicacion entre dispositivos en el sistema sincrono MASTER/SLAVE para el dispositivo xxSLAVE.
Tabla descriptiva de conectores electronicos.

Conectar el controlador del dispositivo a la fuente de alimentacion.

Conectar el cable UTP SLAVE-MASTER (comunicacion entre modulos).

Procedimiento para establecer las posiciones limite de los brazos del dispositivo. Ubicacion de la pantalla y el manipulador.
Seleccionar "Settings" y luego "Zero config"” usando el manipulador del controlador.

Configurar la posicion 0 en cualquier direccion y confirmarla con el boton del manipulador.

Configurar la posicion 1 - paso cerrado - y confirmar con el boton del manipulador.

Configurar la posicion 2 en la segunda direccion y confirmar con el boton del manipulador.

Confirmar las posiciones limite mediante el boton del manipulador.

Poner la tapa central del dispositivo.

Atornillar los tornillos que sujetan la tapa central.

Poner las tapas inferiores del dispositivo.

Atornillar los tornillos que sujetan las tapas inferiores.

Fuente de alimentacion de 24V.

Realizar un pasaje de prueba para comprobar el funcionamiento correcto del modulo.

Realizar un pasaje de prueba para comprobar el funcionamiento correcto del modulo.

Realizar un pasaje de prueba para comprobar el funcionamiento correcto del modulo.



32.
33.

34.

35.

36.
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Entregar la documentacion técnica y operativa al operador/propietario del dispositivo.

Comprobacion de la documentacion técnico-motora por parte del operador que supervisa el trabajo.

Marcar las zonas de pasaje: manual del usuario disponible para las personas que usan los dispositivos (operadores de dispositivos),
separar la zona de pasaje (zona de alcance del sensor del dispositivo). La persona que haya sido verificada positivamente por el
sistema de control de acceso sera autorizada a entrar en la zona de pasaje (después de la verificacion positiva, el dispositivo recibe
una sefal para abrir la puerta).

Los lectores, botones u otros dispositivos de autorizacion de paso para usuarios deben colocarse de tal manera que permitan que
el usuario que los usa durante la autorizacion se encuentre fuera de la zona de pasaje del modulo (zona de alcance del sensor del
dispositivo).

Las personas (por ejemplo, nifios con una altura inferior al nivel de deteccion del sensor) pueden usar la seccion de pasaje solo
cuando el operador desactive los paneles.

Para nifos y personas con una altura inferior al nivel de deteccion del sensor, se utilizan pasajes adicionales.
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MONbCKNA - ONMUCAHUNE PUCYHKOB

lMepen yctaHoBKOW cnegyeT O3HAKOMUTBLCS C NMOMHON TEXHNYECKOW AOKYyMeHTauuen ycTponcTtsea. [JaHHoe kpaTkoe
PYKOBOACTBO MO YCTAHOBKE NpefHa3HavyeHo TOMbKO AN UNMHCTPaLUMM HEKOTOPbIX BaXKHbIX 3TanoB npouecca
YCTaHOBKW yCTPONCTBA.

A. OCHOBHblE NHCTPYMEHTbI U NpeaMeTbl, HeobxoauMbIe NpK YCTaHOBKE yCTpOMCTBa™:
1 Hoxx onsa paspesaHus ynakoBKW yCTPOMCTBA.
2 Mapkep gnst 0603Ha4YeHNA OTBEPCTUIA HA YCTaHOBOYHOW MOBEPXHOCTW.
3 Habop wecTurpaHHbIX KIHo4en.
4, MnockoryBubl 4ns aNeKTPOMOHTaxa.
5. HabGop poXKOBbIX Kntouen.
6 OTBepTka nnockas.
7 Openb.
8 AHKepbl Xugkme (xMMmmyeckme) — 8 aHKepoB Ha Kaxgoe YCTPONCTBO.
9 BTyno4yHble HaKOHEYHUKM NS NPOBOAOB.
10. JleHTa uameputenbHas.
11.  Kneeson nucroner.
12. YposeHb.
13. Tbinecoc.
14. TexHnuyeckas QOKyMeHTauus.
*MHCTPYMEHTBI M NpegMeThl, NepedncneHHble B nyHkTax ¢ 1 no 13 BKMOYMTENBHO, He SBASIOTCH YaCTbio KOMMNMEKTa
yCTpOWCTBA.
*[1Nsi yCTaHOBKM yCTponcTBa TpebyeTca oamH Yyenosek. [na nepeHockn, nepemeLleHns yCTponcTs Tpebytotcs aea
yernoseka.

B. Bce Tunel yctponicts SG2/SG3.

C. MNMpumMepHble KOHGUrypauumn yCTaHOBKM YCTPOMCTB U PEKOMEHAYEMbIE MOHTaXXHbIE CXEMbI.
C1. KoHcpurypaumsa onst ogHOM Cekunn MHANBUAYANbHOMO NPoXoAa ¢ TEXHUYECKMM Nepexoaom.
C2. KoHpurypaums onsa gByx Cekuuin MHAMBMAYanbHOro Npoxoaa.

C3. KoHdpurypauums onsa Tpex cekumin nHaneugyansHoro npoxoaa.

1. [lpoBepka mecTa ycTaHOBKWU. BbiBegeHHbIE B MECTO YCTAHOBKM Kabenu AomkHbl UMETb ANNHY HE MeHee 1

MeTpa (Npy N3MepPEHNM OT NOBEPXHOCTN 3eMnn). OCHOBaHWE JOMKHO ObITb BbIPOBHEHHbIM.

OTKpyumnBaH/E BUHTOB, KPENALLUX HUXHIOK KPbILLKY.

[eMOHTaX HMKHUX KpbILLEK.

OTKpyunBaHMe BUHTOB, KPENALLUX LEHTPANbHYHO KPbILLKY.

[deMoHTaxX LUeHTpanbHON KPbILLKW.

O6o3HavyeHne Ha NOBEPXHOCTN MECT KPEMMEeHNs YCTPONCTB AN1S CBEPIEeHNs OTBEPCTUN.

CaepneHune 0TBEPCTU B NOBEPXHOCTM B 0603HAYEHHbIX MECTax.

BeegeHve knes B oTBEpCTUS.

BBog aHkepoB B OTBEPCTUS, 3aNOfNHEHHbIE KNeeM B COOTBETCTBUN C pEKOMEHAALMAMN NPON3BOANTENS KIes.

[Mocne BBeAeHMS Knes B OTBEPCTMSA criedyeT NogoXKaaTb B TeHeHne BpeMEHMW, YKa3aHHOro Npon3sogntenem

Knes.

10. 3ararMBaHMe aHKepOoB rankamu (nog rarviky HeobxoanmMo NoAnoXnTb Wwanby ynpyryto n wanby 06bIYHYI0).

11. Cxema nogeoga kabenen Kk ycTponcteam (ana moayns, cocrosiwiero us asyx cekunn: MASTER + SLAVE).

12. PacnonoxeHune KOHTpornnepa B yCTPONCTBE.

13. A. lMogknioyeHre ynpasneHus 1 CBA3WM Mexay YCTponcTBamu B cMHXpoHHon cucteme MASTER/SLAVE gns
yctponctea [JTJMASTER.
B. MNogkntodyeHne ynpaBneHns n CBs3n Mexay ycTporucTBaMmu B CUHXpOHHoW cucteme MASTER/SLAVE ans
ycTtponctea [I[JSLAVE.

14. OnucartenbHas Tabnuua pasbeEMOB 3NEKTPOHUKN.

15. MNoakntoveHne KOHTponnepa yCTponcTBa K CTOYHUKY NUTaHUS.

16. MNoakntovenne kabens UTP SLAVE-MASTER (cBsA3b mexay moaynsimm).

17. MNpouenypa yCTaHOBKM rPaHNYHbIX NOMOXEHNA CTBOPOK YCTPOMCTBA. PacnonoxeHne akpaHa 1 MaHunynstopa.

18. Bbibop ,Settings” n ganee ,Zero config” c NOMOLLbIO KNaBuaTypbl KOHTPONepa.

19. YctaHoBka nosuumm 0 B ntobom HanpasneHum n NogTBEPXAEHMNE KHOMKON Ha KnasuaTtype.

20. YcrtaHoBKa no3muun 1 - Npoxoa 3akpbIT - U NOATBEPXKAEHME KHOMKON Ha KnasmaTtype.

21. YcTaHOBKa no3muumn 2 BO BTOPOM HanpasneHun u NogTBepxaeHne KHOMKON Ha KnaBsmaTtype.

22. MNMopTBepxaeHve rpaHNYHbIX NONOXKEHWIN KHOMKOW Ha KnasmaTtype.

23. MoHTax LeHTpanbHOMW KPbILLKX YCTPOMCTBA.

24. TpuKpyYmBaHne BUHTOB, KPEensLmMX LeHTParbHYH KPbILLKY.

©COENOO A WN



25.
26.
27.
28.
29.
30.
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32.
33.

34.

35.

36.
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MOoHTaX HWKHUX KPbILLEK YCTPONCTBA.

Mpukpy4nBaHMEe BUHTOB, KPEMSLLMX HUKHMNE KPbILLIKW.

MCTOYHUK NnuTaHua ¢ HanpskeHvem 24B.

BbinonHeHne TecToBOro Npoxoda AN NPOBepPKN NpaBuibHOrO PyHKLMOHMPOBAHMA MOOYNS.

BbinonHeHne TecToBOro Npoxoga AN NPOBepPKN NpaBuibHOrO PyHKLMOHMPOBAHMA MOZYNS.

BbinonHeHne TecToBOro Npoxoga AN NPOBepKN NpaBuibHOrO PyHKLMOHMPOBAHMA MOZYNS.

[MpepocTaBneHne NOMHOW TEXHUYECKON OOKYMEHTauuM onepatopy / Bnagenbuy YCTPOWCTBa.

O3HakoMmeHune ¢ NONMHOM TEXHMYECKON AOKYMEHTauMen KoHTporepa paboTbl yCTPOMUCTBa onepaTopa.
O603Ha4eHne 30HbI NPOX04a: MHCTPYKLUMS MO SKChyaTaumMmn OCTyMNHa A4S nonb3oBaTernen ycTponcTs
(onepaTopoB yCTPONCTB), BblAENeHME 30HbI Npoxoaa (30Ha oxBaTa 4aTYMKOB YCTPOWCTB). Bxoa B 30HY npoxoaa
paspeLleH nuuy, KoTopoe GbINo NOMNOXUTENBHO BEPUMULIMPOBAHO CUCTEMON KOHTpONSA gocTtyna (nocne
NONOXUTENbLHON BepndUKaLmMm yCTPOMCTBO MONy4aeT CUrHan Ha oTkpbITUe Npoxoaa).

CuuTtbiBaTENM, KHOMKM NN ApyrMe yCTPOMUCTBa aBTopm3auumn Npoxoaa Ans nonb3oBaTenen AoMmKHbI ObiTb
pasMeLLleHbl Tak, YToBbl MO3BONSANM NOMb30BaTENO, NOMb3YLWEMYCS UMK B NpoLecce aBTopu3aunu,
HaxoAMTbCs BHE 30HbI MPOXOXAEHUSA MOAYNs (30Ha oxBaTa AaT4YMKOB YCTPOWCTB).

Jlnua (Hanpumep, AeTU POCTOM HWXKE YPOBHS cpabaTbiBaHWS AaTYMKOB) MOTYT MNOMb30BaThCS CEKLMEN Nnpoxoaa
TONbKO MOCHE OTKIHYEHNS ONepaTopoM ABWKEHUS CTBOPOK.

[nsa geten u UL, pOCTOM HUXE YPOBHSA cpabaTbiBaHUSA 4aTYMKOB MCMONb3YTCA AONOMHUTENbHbIE MPOXOAbI.
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Changing the width of the passage changes the spacing of mounting holes.

APPENDIX
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